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BENDIT Pro v5.0

BENDIT Profil Biikme Otomasyonu ve Yazilimi:

Bendit; profil biikme tezgahlar igin uyarlanmis, servo
motor, kontrol paneli, rediktér ve vyazilimlardan
olusan bir sistemdir.

Ozellikleri:

e Klavye, mouse, ekran lzerinden dokunmatik olarak
veya CNC kodlar ile tezgahin start, stop, ileri, geri,
sol, sag hareketleri kontrol edilebilir.

e Yapilan profil bikme hareketlerini kayit edebilme
ozelligi vardir. CNC kodunda kaydederek hafizaya alir
ve daha sonra ayni hareketleri tekrar eder.

e Ozel CNC kodlarn ile hassas profil biikme
programlari yazilabilir. CNC kodlari notepad veya
wordpad ile agilabilir.

e Ekran (Uzerinde X,Y koordinatlar, durum ikaz
gostergeleri ve komut satin mevcuttur. OpenGL
destekli 3 boyutlu gercek zamanl gésterimsaglar.

e Kendine 6zgl komut sistemi ile silindirlerin cap,
slrtiinme Ozelliklerini vb. ayarlayabilme imkani vardir.

e Konusarak sistemin durumunu sesli olarak bildirir.

e Netbook vb. bilgisayarlar ile USB baglanti ile
kontrol edilebilir.

¢ Windows 7, Vista ve XP uyumludur.
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